[bookmark: _Toc1633][bookmark: _GoBack]一、采购清单：
	序号
	采购内容
	数量
	单位
	备注

	1
	双层床（含蚊帐架、床板）
	336
	套
	南校区4栋6间、6栋14间、交流中心34间、12栋1间；北校区B栋12间、8栋17间，每间配4套

	2
	行李架
	858
	个
	南校区一级378间、交流中心34间、4、6栋15间，每间2个，备用4个

	3
	课桌
	1844
	张
	南校区378间、交流中心34间、4、6栋20间；北校区8栋17间、B栋12间。共461间，4张/间

	4
	课椅
	316
	张
	南校区交流中心34间、4、6栋20间；北校区B栋20间、8栋5间。共79间，4张/间


[bookmark: _Toc22038]二、技术参数及配置清单要求
（一）具体技术参数及工艺要求
	序号
	名称
	技术参数

	1
	双层床
	床架
	一、双层床规格：长2000mm、宽900mm、高1800mm
二、双层床技术参数要求
▲1、床立柱采用冷轧钢型材，截面尺寸为不小于80mm*50mm异形闭口管， 壁厚≥1.2mm ；成型后应为闭口型材，正面有两条加强筋，以保证足够的抗折弯力；立柱正面为圆弧形，与横梁连接面的宽度≥29mm；
▲2、床长横梁采用冷轧钢型材，截面尺寸为不小于100mm*40mm异形闭口管，壁厚≥1.2mm；成型后应为闭口型材，正面有两条加强筋，横梁底部为弧形，横梁上沿宽度≥29mm；横梁内直角设计用于承载床板及床板支撑梁，整体承载力更均匀；管型为封闭管型。用承载床板支撑梁，横梁放床位和支撑梁持平。
▲3、短横梁：（1）短横梁采用冷轧钢型材，截面尺寸为不小于58mm*22mm"异型闭口管，壁厚≥1.0mm，“异型管的短横梁由成型机一体成型，左右各两条加强筋。
▲4、床板支撑横采用冷轧钢型材，截面尺寸为不小于28*40"异型闭口管，壁厚≥1.0mm，床板支撑横由成型机成型，5个面组成 左右各两条加强筋。床板支撑横与床长横梁之间采用从上往下内卡扣式的连接方式，成倒三角型 。
▲5、床边护栏采用截面不小于20mm*30mm异型管弯制,壁厚≥1.0mm，护栏高度≥300mm；
▲6、床头护栏上下横管采用截面不小于20*30mm,壁厚≥1.0mm的异型闭口管，竖管采用截面不小于30mm*15mm,壁厚≥1.0mm的亘形管，竖管不少于4根。
▲7、床梯直梯采用冷轧钢型材，截面尺寸为不小于20mm*43mm,壁厚≥1.2mm异型闭口管；楼梯铁板采用≥300mm*70mm，壁厚≥2.0mm，冷轧钢板制与边管整体焊接成型，踏板前沿圆弧处理，每块踏板下面须焊接≥20mm*20mm加强管，管两端与楼梯支架插入连接后焊接处理；踩面正前方设计防滑凸点。
▲8、横梁连接件：长横梁与立柱之间连接采用四片内嵌卡扣式连接件，加强横梁与立柱之间的结构稳定性，连接件材料采用≥2.0mm厚冷轧钢板一体成型；卡扣式连接件规格为≥280mm*29mm*29mm；
▲9、胶套：尺寸匹配立柱尺寸，高≥110mm；立柱上端及下端均采用塑料套（塞），形状与立柱完全吻合，起到防潮的作用。

三、技术工艺要求：
▲1、立柱、横梁、下短横梁均采用中空异型闭口管，不能使用开口管，闭口管着力更大。主要部件符合 GB/T 3325-2024《金属家具通用技术条件》GB/T 1741-2020《漆膜耐霉菌性测定法》QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验NSS)法》GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验盐雾试验》检测标准，金属表面涂层理化性能（耐湿热、冲击强度、耐腐蚀性、漆膜附着力）、可溶性重金属（铅、汞、镉、铬）均符合要求。
▲2、材质为冷轧钢材：管材无裂缝，管材表面无毛刺、结疤、错位、压痕或划痕。
▲3、焊接要求：采用二氧化碳气体保护焊，焊点应满焊、均匀、牢固、平整，无漏焊、假焊、裂纹、烧穿、毛刺、表面气孔、夹渣、焊疤堆积等缺陷，焊接后打磨平、除刺及抛光；焊接部位不能有错位、脱焊、虚焊、焊穿缺陷，焊疤表面不能有夹渣、气孔、焊瘤、咬边、飞溅现象；组合铁架床整体稳定性好，工艺符合国家标准；所有主结构焊接部位必须为满焊。
▲4、表面处理：钢材表面需去污、酸洗、磷化、烘干、喷涂等工序并采用环保粉末，经防静电喷涂处理。床架漆面不含甲醛，对人体及周边环境不产生危害，无毒、无副作用、使用时无异味。
▲5、表面除锈镀层要求：涂饰前零部件的表面应光滑、平整，不得有开裂、脱焊、漏焊、焊渣或飞边、尖角、毛刺等可能造成机械伤害的缺陷。表面必须经过 “除油—水洗—除锈—清洗—中和—磷化—水洗—烘干”八工位处理，预备处理后表面无氧化皮、锈蚀、粘砂等其他杂质。
▲6、喷塑要求：采用环保产品环氧聚酯塑粉，经纳米磷化后静电喷塑，喷塑外膜的表面光滑平整，经酸洗除油除锈，色泽均匀，喷塑层无漏喷、起泡、模糊、划痕或碰伤等缺陷。符合 HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》标准检测，冲击强度、附着力、耐腐蚀等均符合要求。
▲7、其他要求：除产品技术需求的卡扣连接方式外，其余连接有使用到螺栓、螺帽的地方均考虑边角圆滑问题，或在板材上使用沉头设计，或使用其他保护配件等，防止刮伤。

	
	
	床板
	1、 床板规格：长1950mm、宽850mm、厚≥18mm（床板尺寸以床架内空定制）
2、 床板技术参数要求：
▲1、采用≥18mm厚杉木原木制作，排骨架结构，铁钉穿透木板，然后钉尖反扣固定成整块不分散，床板间隙 ≤4mm。整块床板不能超过6块小板合成。
▲2、杉木板用4根≥20mm*30mm杉木方支托，床板需进行刨光处理，四面光滑，无毛刺、刃口、棱角，木材无明显缺边料。
▲3、床板经杀虫、烘干、防腐、防霉、边沿垂直、表面平整。不留有树皮、腐斑、虫蛀孔和裂缝，床板与床横梁面应持平。

	2
	行李架
	
	一、行李架规格：长1000mm、宽600mm、高1800mm。
二、行李架技术参数要求：
▲1、行李架分4层、每层高度可调节。
▲2、立柱采用40mm*≥1.2厚mm喷涂钢管。
▲3、每层支撑部分两侧采用20mm*30mm*≥1.2厚mm喷涂钢管，中间支撑处管材为25mm*≥1.2厚mm，中间支撑管不少于4根。
▲4、表面除锈镀层要求：表面需去污、酸洗、磷化、烘干、喷涂等工序并采用环保粉末，经防静电喷涂处理。漆面不含甲醛，无毒、无副作用、使用时无异味；
▲5、喷塑要求：采用环保产品环氧聚酯塑粉，经纳米磷化后静电喷塑，喷塑外膜的表面光滑平整，经酸洗除油除锈轮化，色泽均匀，喷塑层无漏喷、起泡、模糊、划痕或碰伤等缺陷。符合 HG/T 2006-2006《热固性粉末涂料》标准检测，冲击强度、附着力、耐腐蚀等均符合要求。

	3
	课桌椅
	
	一、课桌规格：长、宽、高600mm×400mm×790mm，
二、课椅规格：长、宽、高400mm×450mm×790 mm
三、课桌椅技术参数要求：
▲1、课桌支架采用≥30mm×60mm×1.2mm冷轧钢管，桌斗采用≥0.8mm厚冷轧钢板冲压成型，面板采用≥18mm厚E1级环保实心夹板面压防火板，颜色为定制榉木色；
▲2、课桌面为平面固定式，桌侧方（两面）设挂钩，钩端不超出桌侧缘之外；
▲3、课椅支架采用≥30mm×50mm×1.2mm冷轧钢管，座面板及靠背板采用≥12mm厚E1级环保实心夹板面压防火板，颜色为定制榉木色；
▲4、工艺要求：所有边角都倒圆角处理，防碰伤；课桌、椅金属铁管要采用内外酸洗磷化并用高温热固性粉末静电喷涂处理，防火板要经热处理。课桌、椅外观要求焊接平滑，无漏焊、虚焊，表面无毛剌、喷塑均匀，且没有波纹、龟裂、针孔、汽泡、斑痕、凹凸等缺陷；桌椅的金属支架符合GB/T3325-2024《金属家具通用技术条件》、桌椅的人造板材甲醛释放量要符合GB18580-2025《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》，产品符合QB/T 4071-2021《课桌椅》标准。



